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Klasyfikacja CE 0483

Ceramika ceraMotion® Me klasy 1a (wg normy DIN EN ISO 6872:2008) stuzy do licowania pod-
budowy ze stopéw metali szlachetnych lub nieszlachetnych oraz indywidualizacji naktadanych
warstw ceramiki z wykorzystaniem ceraMotion® P+PMe (ceramika ttoczona i nattaczana).

Modelowanie podbudowy

Substruktura stanowi anatomicznie zredukowang forme zeba; podbudowa nie powinna
zawierac¢ zadnych brzegoéw ani krawedzi. Grubos¢ materiatu ceramicznego po napalaniu nie
moze przekracza¢ 2 mm.

Wskazanie do stosowania

Naktadanie ceramiki na materiat podbudowy

Ceramika licbwkowa ceraMotion

Ceramika ttoczona ceraMotion

*CTE - 6 ik re 0$ci ci j materiatu y
(10° K*, 25 — 500 °C / 77-932 °F)

Materiaty ceramiczne ceraMotion® Me mozna
stosowa¢ na stopy dentystyczne o wspot-
czynniku rozszerzalnosci cieplnej o wartosci
13.9-15.1 - 10° K" (25-500 °C / 77-932 °F).

Ceramike ceraMotion® Me mozna tez stosowac
do wykonywania uzupetnien struktur podbu-
dowy wykonanych z materiatébw ceraMotion®
P+PMe.

Ceramiki ceraMotion® Me nie nalezy stosowac
na podbudowy wykonane z wysokowytrzymatej
ceramiki (Al203, ZrO2), tytanu i stopow tyta-
nu, stopéw z zawartoscig ponad 30 % srebra,
jak réwniez stopoéw dentystycznych, ktérych
parametry  wykraczajg poza  wskazany
zakres wspotczynnika rozszerzalnosci cieplinej,
oraz na podbudowy wykonane z ceramiki
ceraMotion® PZr.

ceraMotion® Me nie mozna stosowaé¢ u
pacjentéw, u ktérych stwierdzono nietolerancje

na dowolny sktadnik materiatu.

grubosé¢ podbudowy
0,4 mm

grubos¢ ceramiki
maks. 2 mm

kotnierz
przyszyjkowy

Rys. 1: Model podbudowy korony w odcinku
przednim

grubosé¢ podbudowy
0,4 mm

model podbudowy
anatomicznej

Prast

e

przyszyjko

grubos¢é
ceramiki
maks. 2 mm

Rys. 2: Model podbudowy korony zebéw
trzonowyeh,



Przygotowanie podbudowy

Szlifowanie, piaskowanie i utlenianie (oksydacje) wykonywa¢ zgodnie ze wskazéwkami
producenta.

Przygotowac¢ stopy remanium® przy uzyciu frezéw z weglika wolframu typu Cross-Cut, piaskowac
tlenkiem glinu Al203 (125 ym), a nastepnie oczysci¢. Stop remanium® nie wymaga utleniania
(oksydaciji) (rys. 3).

Szczegodtowe informacje dotyczgce przygotowania podbudowy wykonanej ze stopoéw metali
szlachetnych sg dostepne na stronie www.remanium-kompendium.de.

Uwaga:
StOpy dentyStyczne ZaWierajace Cynk (Zn) naIeZy po Rys. 4: Prawidtowo napalona prébka
zakonczeniu utleniania (oksydacji) na 5-10 min materiatu

umiesci¢ w roztworze wytrawiajgcym — zgodnie z
instrukcjami producenta.

Rys. 3: Podbudowa

Rys. 5: Nieprawidiowesnapaléna
probka materiatu

cerar °

Napalanie prébne

Zalecamy przeprowadzenie probnego napalania, gdyz jest
to jedyna metoda okreslania prawidiowej procedury napalania
i temperatury pieca.

Probke do testéw nalezy przygotowaé, mieszajgc materiat
przezroczysty T z ptynem do modelowania (REF 254-000-10).

Wykona¢ pierwsze napalanie dentyny. Podczas napalania
prébke nalezy umiesci¢ na folii platynowej i na kawatku specjal-
nej wetny, w przeciwnym razie probka moze ulec zmetnieniu.
Temperatura pieca jest prawidiowa, jezeli napalana probka
testowa jest przezroczysta i zachowuje ostre krawedzie
(patrz rys. 4).

Jezeli koncowa temperatura w piecu jest zbyt wysoka, napa-
lana probka testowa bedzie zbyt ISnigca, a jej krawedzie nie
bedg ostre. Jezeli koncowa temperatura jest zbyt niska, napa-
lana préobka bedzie mlecznobiata (patrz rys. 5).

Wodwczas nalezy stopniowo podwyzszac/obniza¢ temperature
w piecu, kazdorazowo o 10 °C / 50 °F. Nastepnie nalezy prze-
prowadzi¢ prébne napalanie kolejnej probki testowej.
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Rys. 6: Aplikacja z uzyciem pedzelka

Rys. 7: Opaker w pascie po
pierwszym napalaniu

Opaker w pascie
Opaker w pascie:
Opaker w pascie mozna stosowac¢ do wszystkich stopow

metali szlachetnych i nieszlachetnych, w tym réwniez
na ztoto galwaniczne

Nalezy natozy¢ réwnomierng warstwe opakera w pascie
na podbudowe, nie ma koniecznosci napalania Wash
(nalezy przestrzegac instrukcji producenta).

Uwaga:

Przed zastosowaniem nalezy wymieszac opaker w pascie
przy uzyciu szklanej lub agatowej szpatutki. Przygotowana
pasta powinna mie¢ kremowag konsystencje. Mozna doda¢
niewielkg ilos¢ ptynu do opakera w pascie Paste Liquid
(REF 254-006-02), aby uzyskac prawidtowg konsystencje
masy.

Nalezy unika¢ kontaktu opakera w pascie z wodg;
pedzelek oczysci¢ ptynem do opakera w pascie.

Rys. 8: Druga warstwa opakera w pascie

ceraf °

Rys. 9: Opaker w pascie po napalaniu

Temp. gotowosci
(°C/°F)

Czas
suszenia

(min)

Przyrost
temperatury
(°C / °F /min)

Temperatura
wiaczenia prozni
(°C/°F)

Temperatura wy-
taczenia prozni
(°C/°F)

Temp. napalania
(°C 1 °F)

Czas przetrzymania
w idealnej
temperaturze
napalania
(min)

Opaker w pascie 1+ 2

500 /932

751167

500 /932

950/ 1742

950/ 1742

1 (z préznia)
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Opaker w proszku Technika warstwowego naktadania materiatu: warstwy podstawowe

Opaker w proszku mozna stosowaé¢ na wszystkie wskazane stopy dentystyczne. Nakladaé
1-2 rbwnomierne warstwy opakera w proszku na podbudowe, nie ma koniecznosci napalania
wash.

Opaker

| Dentyna

B Masa brzegu siecznego
Rys. 10: Pierwsza warstwa opakera Rys. 11: Opaker po napalaniu Rys. 12: Warstwy podstawowe

Uwaga: Wymieszaé opaker z plynem BOL do opakera w proszku (Powder BOL Liquid,
REF 254-008-10) do uzyskania kremowej konsystencji. Do naktadania opakera mozna tez
stosowac technike napylania.

Temp. gotowosci Czas Przyrost Temperatura | Temperatura wy- | Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C /1 °F) suszenia temperatury | wiaczenia prézni | taczenia prézni (°C /1 °F) w idealnej
(min) (°C / °F/min) (°C /1 °F) (°C 1 °F) temperaturze
napalania
(min)
Opaker w pascie 1 +2 500 /932 6 751167 500 /932 930/ 1706 930/ 1706 1 (z préznia)

11



Naktadanie warstw ceramiki

Wykona¢ peten anatomiczny ksztatt zeba z uzyciem dentyny, scinajgc dentyne w czesci
siecznej. Mozna stosowa¢ standardowy ptyn do modelowania ME (ME Standard Modelling
Liquid, REF 254-000-10)!

Uwaga:
Z materialem ceramicznym mozna wymieszac¢ maks. 10% farbek Stains/Body Stains.

Rys. 14: Przycinanie dentyny w czesci
siecznej

Rys. 13: Kompletny anatomiczny ksztatt zeba

Rys. 15: Naktadanie masy
brzegu siecznego

Rys. 16: Warstwy ceramiki przed
pierwszym napalaniem

Nakladanie warstw ceramiki

Naktadanie masy brzegu siecznego

ceraf

Tabela naktadania masy brzegu siecznego:

Odcien dentyny Masa brzegu | Masa brzegu | Masa brzegu
siecznego siecznego siecznego

standardowa opalizujgca | przezroczysta

A1,A2, B1 11 101 IT1

A3, A3,5, B2, B3, B4,

C1, C2, C3, D2, D3, D4 12 102 IT2

A4, C4 13 103 IT3

Uwaga:

Aby uwzgledni¢ kurczliwo$é ceramiki podczas napalania,
model powinien by¢ nieco wiekszy od rzeczywistych
anatomicznych wymiaréw zeba (rys. 15 + 16). Formy
poszczegolnych zebéw w mostach nalezy przed pierwszym
napalaniem odseparowa¢ miedzyzebowo az do podbu-
dowy, aby skutecznie kontrolowac¢ kurczenie materiatu
pod wptywem temperatury.

Temp. gotowo-
$ci (°C/ °F)

Czas
suszenia (min)

Przyrost
temperatury
(°C / °F/min)

Temperatura
wiaczenia prézni
(°C/°F)

Temperatura
wylgczenia
prozni
(°C 1 °F)

Temp
napalania
(°C/°F)

Czas przetrzy-
mania w idealnej
temperaturze
napalania
(min)

Powolne

studzenie

Pierwsze napalanie
dentyny 1

500 /932

55/131

500 /932

870/ 1598

870/ 1598

2
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Instrukcje napalania

Technologia wytwarzania ceramiki ceraMotion® Me umozliwia szybkie schtadzanie, rowniez w
przypadku tgczenia ceramiki ze stopami metali nieszlachetnych.

Po wypaleniu powierzchnia ceramiki powinna by¢ ISnigca.

Konstrukcje rozlegtych mostéw z masywnymi przestaminalezy wzmocnic girlandg umieszczong
w kazdej koronie.

Przedstawione parametry stuzg wytgcznie jako wskazéwka. Ustawienia poszczegdlnych
piecéw moga sie znacznie rézni¢ ze wzgledu na odmienne wytyczne producenta i okres
uzytkowania urzgdzenia.

Tabela napalania odnosi sie do piecéw, ktére podlegajg regularnej kalibracji z uzyciem srebra.

Powyzsze informacje nie stanowig gwarancji, cho¢ zostaty przygotowane zgodnie z naszg
najlepszg wiedzg.

Metoda korekcji

ceraMotions,

Efekt po pierwszym napalaniu dentyny i natoZzeniu warstw korygujacych.

Rys. 17: Efekt po pierwszym napalaniu
dentyny

Rys. 18: Korekta ksztaltu z zastosowaniem
dentyny i masy brzegu siecznego po
pierwszym napalaniu dentyny

15
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Metoda korekcji Obroébka

Korekta ksztattu i wykonczenie powierzchni Ksztatt korygowaé z uzyciem wskazanych frezow,
oszlifowujgc rownomiernie catg powierzchnig formy. Doktadnie oczysci¢ przed napalaniem
Przygotowujgc mosty, dentyne nalezy naktadac glazury.

w pierwszej kolejnosci w przestrzenie pomiedzy

zebami i w dolnej czesci przeset mostu.

Uwaga:

Rys. 19: Korekta ksztaltu z zastosowaniem
dentyny i masy brzegu siecznego po
pierwszym napalaniu dentyny

Temp. gotowo- Czas Przyrost Temperatura Temperatura Temp. Czas Powolne Rys. 20: Wykonczenie powierzchni
$ci (°C / °F) ia (min) iry ia prozni lgczenia r i ania | studzenie
(°C / °F/min) (°C/ °F) prozni (°C / °F) w idealnej
(°C I °F) temperaturze
napalania
(min)
Pierwsze napalanie 5007932 4 557131 500 /932 870/ 1598 870/ 1598 1 -

dentyny 2
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Napalanie glazury Obrébka koncowa powierzchni
Farbki Stains/Body Stains stuzg do nadawania powierzchni modelu indywidualnych Efekt koncowy po napalaniu glazury.
odcieni (rys. 21). W razie potrzeby glazure zmieszang z ptynem do farbek (Stains Liquid,

REF 254-010-02) mozna nakfada¢ na catg powierzchnie modelu.

Rys. 21: Naktadanie farbek/glazury Rys. 22: Efekt koncowy po napaleniu glazury Rys. 23: Efekt koncowy po napaleniu glazury
od strony wargowej od strony wargowej
Temp. gotowo- | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura | Temp. napalania Czas Powolne
$ci (°C / °F) (min) temperatury | wiaczenia prozni|  wylaczenia (°C / °F) przetrzymania | studzenie
(°C / °F/min) (°C/°F) prozni w idealnej
(°C/°F) temperaturze
napalania
Napalanie utrwalajace 500 /932 4 757167 500 / 932 860 / 1560 860 / 1560 20s -
farbki
Napalanie glazury 500 /932 4 751167 500 / 932 870/ 1598 870/ 1598 1 min -
Napalanie glazury z plynem
500 /932 6 75/ 167 500 /932 860/ 1560 860 / 1560 1 min -
do glazury

17
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Przygotowanie podbudowy na stopien ceramiczny Opaker

Obrobke koncowa, piaskowanie i utlenianie (oksydacje) wykonywaé¢ zgodnie z instrukcjami
producenta stopu.

Przygotowa¢ stopy remanium® przy uzyciu frezow z weglika wolframu typu Cross-Cut,
piaskowac tlenkiem glinu Al,O, (125 um), a nastepnie oczysci¢. Stop remanium® nie wymaga
utleniania (oksydaciji) (rys. 1).

Szczegdtowe informacje dotyczgce przygotowania podbudowy wykonanej ze stopéw metali
szlachetnych sg dostepne na stronie www.remanium-kompendium.de.

Rys. 2: Opaker w pascie do indywidualizacji Rys. 3: Aplikacja z uzyciem pedzelka
warstw ceramiki

Rys. 1: Zredukowana podbudowa, piaskowana

21



Opaker

Rys. 4: Napalany opaker w pascie z osadzonym
bialtym pierscieniem

Rys. 5: Napalany opaker w pascie z osadzonymi
efektami w kolorze pomaranczowym

cerar

Technika warstwowania: indywidualizacja warstw ceramiki

Rys. 6: Indywidualizacja warstw ceramiki

Opaker

Stopien ceramiczny
Dentyna bazowa
Dentyna

Masa brzegu siecznego

23



LINIA DO INDUWIDUALIZACJI cerafotions, B

Tabela mieszania materialdbw do wykonywania stopni ceramicznych Strona notatek
typu ,,shoulder”

W sktad ceraMotion® Me wchodzg cztery rézne materiaty do wykonywania stopni ceramicznych,
podzielone na poszczegdlne grupy odcieni: A-B-C-D. Z materiatem biatym (white) mozna
indywidualnie miesza¢ odcienie od A1 do D4, zgodnie z informacjami podanymi w tabeli
mieszania. Dodanie materiatu przezroczystego (transparent) zwigksza stopien przeziernosci
stopnia ceramicznego. Nalezy stosowac¢ ptyn do wykonywania stopni ceramicznych (Shoulder

Liquid, REF 254-004-02)!

Odcien zeba

biaty

A1

50 %

50 %

A2

65 %

35 %

A3

70 %

30 %

A3,5

100 %

A4

100 %

B1

35 %

65 %

B2

80 %

20 %

B3

90 %

10 %

B4

100 %

C1

50 %

50 %

Cc2

75 %

25 %

C3

85 %

15 %




Stopien ceramiczny

A0101E]

Rys. 7: Stopien ceramiczny - pierwsza warstwa

materiatu

Rys. 8: Efekt po pierwszym

ceramicznego

napalaniu stopnia

ceramicznego

Temp. gotowo- | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura | Temp. napalania Czas Powolne
$ci (°C / °F) (min) temperatury | wiaczenia prézni|  wylgczenia (°C/°F) przetrzymania | studzenie
(°C / °F/min) (°C 1 °F) prézni w idealnej
(°C/°F) temperaturze
napalania
(min)
1 + 2 napalanie stopnia 500 / 932 6 55/131 500 /932 900/ 1652 900 / 1652 1 -

ceral "

Rys. 9: Stopien ceramiczny - naktadanie drugiej
warstwy materiatu

Rys. 10: Gotowy stopienn ceramiczny

27



Naktadanie warstw ceramiki

Nakftadanie warstw ceramiki w kompletny anatomiczny ksztalt zeba wykonany przy uzyciu
dentyny.

Rys. 11: Kompletny anatomiczny ksztait zeba

Rys. 12: Przycinanie dentyny w czes$ci siecznej

cerar °

Rys. 13: Naktadanie rgbka materiatu Rys. 14: Naktadanie fluoryzujgcego modyfikatora
przezroczystego (Transpa) dentyny (Dentin Modifier Fluo)

Uwaga: Poszczegolne warstwy przedstawiono wytgcznie jako przyktad. Mozna je modyfikowa¢ w
zaleznosci od docelowego efektu.

29
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Naktadanie warstw ceramiki

Rys. 17: Przycinanie, nakfadanie fluoryzujgcego Rys. 18: Uzupetnienie dentyny i opalizujgcej masy
modyfikatora dentyny w kolorze brzegu siecznego
pomaranczowym, delikatne
rozprowadzenie do krawedzi siecznej

Rys. 15: Osadzony biaty pierscien, efekt Rys. 16: Naprzemienne warstwy |1 2i 10 2
pomaranczowy w obszarze
przyszyjkowym

31



Naktadanie warstw ceramiki

Rys. 19: Efekt po pierwszym napalaniu dentyny

Rys. 20: Efekt po pierwszym napalaniu dentyny

cerar °

Technika korekcji i obréobki koncowej powierzchni

i

/

Rys. 21: Naktadanie warstw dentyny, masy brzegu
siecznego i masy przezroczystej 1/1

Rys. 22: Oszlifowanie i obrébka koricowa
powierzchni

33
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Obrobka koncowa powierzchni

Rys. 23: Indywidualizacja warstw ceramiki farbka- Rys. 24: Efekt koncowy Rys. 25: Efekt koncowy Rys. 26: Efekt koncowy
mi/glazurg
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KOREKTA UZUPELNIENIA ceraf ®M
e

Napalanie kreatywne / dodatkowe b) Napalanie dodatkowe
a) Napalanie kreatywne 0 dodanie punktéw kontaktowych zgryzu w pézniejszym etapie obrébki
O bardzo naturalny wyglad krawedzi i brzegéw siecznych O uzupetnienie warstwy podstawowej

0O mozliwos¢ indywidualnego dostosowania stopnia glazurowania poszczegoélnych uzupetnien
O korekta i napalanie glazury w jednym

Rys. 27: Naktadanie materiatu Touch Up na Rys. 28: Gotowe uzupetnienie Rys. 29: Naktadanie masy Touch Up jako Rys. 30: Uzupetnienie warstwy podstawowej
dentyne / mase brzegu siecznego, zmieszanej z uzupetnienie obszaru zgryzu
ptynem do modelowania (Modelling Liquid)

Uwaga: Uzupetnienia mozna korygowac¢ zaréwno z glazurg, jak i bez glazury. W przypadku

Uwaga: Uzupetnienia mozna korygowac¢ zaréwno z glazurg, jak i bez glazury. W przypadku uzycia glazury nalezy w pierwszej kolejnosci pokry¢ catg powierzchnie glazurg, zabarwi¢
uzycia glazury nalezy w pierwszej kolejnosci pokry¢ catg powierzchnie glazurg, zabarwi¢ uzupetnienie, a nastepnie na warstwe glazury i barwnika natozy¢é materiat Touch-Up.
uzupetnienie, a nastepnie na warstwe glazury i barwnika natozy¢ materiat Touch-Up.
Temp. gotowo- | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura | Temp. napalania Czas Powolne
$ci (°C / °F) (min) temperatury | wigczenia prozni wytaczenia (°C /°F) przetrzymania studzenie
(°C / °F/min) (°C / °F) prozni w idealnej
(°C / °F) temperaturze
napalania
Glazurowanie i korekta -
500 /932 6 75/167 500/ 932 860/ 1580 860 /1580 20s
Zz glazurg -
Glazurowanie i korekta -
500 /932 6 75/167 500/ 932 860/ 1580 860/ 1580 20s
bez glazury -
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KOREKTA UZUPELNIENIA

Naprawa Naprawa

O naprawa zuzytego uzupetnienia

cerafotions,

cie naprawy z glazurg

Temp. Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura | Temp. napalania| Czas przetrzy- | Powolne
gotowosci (min) temperatury | wigczenia prozni|  wylaczenia (°C/°F) mania w idealnej | studzenie
(°C /°F) (°C / °F/min) (°C/°F) prozni temperaturze
(°C /°F) napalania
Masa Touch Up Opaque 500 /932 8 751167 500/ 932 860/ 1580 860 / 1580 20s -
Napalanie dentyny w
) 500/ 932 6 757167 500 /932 860 / 1580 860 / 1580 20s -
trakcie naprawy
Napalanie glazury w trak-
) 500/ 932 4 7517167 500 /932 860 / 1580 860 / 1580 20s -
cie naprawy bez glazury
Napalanie glazury w trak-
500/ 932 6 75/167 500 / 932 860/ 1580 860 / 1580 20s -

Rys. 31: przygotowanie podbudowy Rys. 32: gotowe uzupetnienie po napalaniu
glazury

Uwaga: Uzupetnienia zuzyte wewnatrzustnie nalezy suszy¢ w rozgrzanym piecu. Oczysci¢

uzupetnienie, powierzchnie nalezy zmatowi¢ lub wypiaskowaé. Uzupetnienie umiesci¢ w

piecu rozgrzewanym od temperatury pokojowej do 600 °C / 1112 °F, co 5 °C / 41 °F na 1 min.

Po uptywie 2-4 godzin niezwlocznie wyjg¢ uzupetnienie z pieca.

Natozy¢ opaker sredni (Opaque medium) i podda¢ obrébce cieplnej zgodnie z tabelg napalania.
W przypadku napraw nalezy wymiesza¢ 50 % masy Touch Up z 50 % bazowej dentyny,
dentyny lub masy brzegu siecznego.
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. . 7 = oy :
Tabela napalania (uniwersaina) Wiasciwosci fizykochemiczne (wg normy DIN EN ISO 6872)
ceramiki ceraMotion® Me
Temp. goto- | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura | Temp. napalania| Czas przetrzy- Powolne
wosci (min) temperatury | wiaczenia prozni|  wylaczenia (°C/°F) mania w idealnej | studzenie Wspotczynnik Temperatura Rozpuszczalnos¢ Wytrzymatosé
(°C/°F) (°C/ °F/min) (°C/°F) prozni temperaturze rozszerzalnosci transformacji/Tg chemiczna na zginanie
(Crem) napalania cieplnej/CTE (°C/°F) (ug/cm?) (Mpa)
Opaker w pascie 1 + 2 500 /932 8 75/ 167 500 /932 950/ 1742 950 /1742 1 min - (25_500 °C/77-932 OF)
(z préznia)
1 min Opaker 12,7 600/ 1112 25 120
Opaker w pudrze 1+ 2 500 /932 6 75/167 500 /932 930/ 1706 930/ 1706 ¢ R -
z préznia
Dentyna 12,3 560 / 1040 35 95
1 + 2 napalanie stopnia 500/ 932 6 55/131 500 /932 900/ 1652 900/ 1652 1 min
ceramicznego Masa brzegu 12,3 560/ 1040 35 95
Napalanie dentyny 1 500/ 932 6 557131 500 /932 870/ 1598 870/ 1598 2 min - Siecznego
Napalanie dentyny 2 500 /932 4 55/131 500 /932 870/ 1598 870/ 1598 1 min -
Modyfikator 12,3 560 / 1040 35 95
Napalanie korekcyjne* 500 /932 4 75/ 167 500 /932 860/ 1560 860 / 1560 20s -
Napalanie utrwalajace 500/ 932 4 75/ 167 500/ 932 860 / 1560 860 / 1560 20s - Glazura, farbki 8,4 530 /986 30 -
farbki
Touch Up 12,3 510 /950 40 90
Napalanie glazury 500 /932 4 75/167 500 /932 870/ 1598 870/ 1598 1 min -
Napalanie glazury 2 plynem 500 /932 6 75/ 167 500 /932 860/ 1560 860 / 1560 1 min -
do glazury (Glaze Liquid)
Glazurowanie i korekta
500 /932 6 7517167 500 /932 860/ 1560 860 / 1560 20s -
Touch Up

* Materiat korekcyjny nalezy wymiesza¢ w proporcji 1 : 1 z bazowg dentyng, dentyng lub masa brzegu siecznego.

Instrukcje napalania

Technologia wytwarzania ceramiki ceraMotion® Me umozliwia szybkie schtadzanie, réwniez w
przypadku tgczenia ceramiki ze stopami metali nieszlachetnych.

Po wypaleniu powierzchnia ceramiki powinna by¢ ISnigca.

Konstrukcje rozlegltych mostéw z masywnymi przestami nalezy wzmocni¢ girlandg umieszczong
w kazdej koronie.




Przeglad produktow

Opaker w pascie PO A-D

Modyfikator opakera w pascie POM masa dzigstowa, pomaranczowy

Opaker o A-D

Modyfikator opakera oM masa dzigstowa, pomaranczowy

Stopien ceramiczny SM A, B, C, D, biaty, przezroczysty

Masa dzigstowa G 1,2,3,4

Dentyna bazowa BD A-D

Modyfikator bazowej dentyny BDM tososiowy, karmelowy, ochra, ko$¢ stoniowa, cytryna, wanilia,
brgzowy

Dentyna D A-D

Modyfikator dentynowy chromatyczny DM C A, B, C, pomaranczowy

Modyfikator dentynowy fluoryzujgcy DM F kremowy, z6ity, pomaranczowy

Masa brzegu siecznego | 1,2,3

Masa brzegu siecznego opalizujgca 10 1,2,3

Masa brzegu siecznego przezroczysta IT 1,2,3

Masa przezroczysta T przezroczysta

Modyfikator masy brzegu siecznego M miodowy opalizujgcy, biaty opalizujgcy, niebieski opalizujgcy, szary,
szary opalizujgcy

Opaker w pascie Chroma Concept CC PO 1 (zeby wybielone), 2, 3, 4

Opaker Chroma Concept cco 1 (zeby wybielone), 2, 3, 4

Dentyna Chroma Concept CCD 1 (zeby wybielone), 2 (zeby wybielone), 3, 4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12

Masa brzegu siecznego Chroma Concept | CC | 1 (zeby wybielone)

Opaker w pascie Touch Up Opaque TU PO naprawa 860 °C / 1580 °F

Bazowa dentyna Touch Up Tu BD jasna, s$rednia, ciemna

Dentyna Touch Up TUD jasna, $rednia, ciemna

Masa brzegu siecznego Touch Up TUI $rednia, opalizujgca, przezroczysta

Masa korekcyjna C przezroczysta

Glazura GL przezroczysta

Farbki Body B ST A, B, C

Farbki ST 1 biaty, 2 wanilia, 3 zo6tty, 4 pomaranczowy, 5 rézowy, 6 czerwony,
7 niebieski, 8 szary, 9 oliwkowo zielony, 10 oliwkowo zétty, 11 $redni
brazowy, 12 czerwonobrgzowy, 13 czarny

Ptyny Standardowy ptyn do moedlowania ME, ptyn do modelowania, ptyn

do modelowania + ptyn do pasty, ptyn do proszku BOL, ptyn do
stopnia, ptyn do farbek, marker kontrastu

Strona notatek

cerafotions,
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2 Szczegoétowe informacje o naszych produktach i ustugach sa dostepne na stronie www.dentaurum.de.
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