
Instrukcja  stosowania

ceraMotion®  Me  –  system  ceramiki    

na  podbudowy  metalowe

  pl

®



®

LINIA  PODSTAWOWA

LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI

............................................................. 4

Modelowanie  podbudowy  ....................................... 5

Przygotowanie  podbudowy..................................... 6

Napalanie  próbne  ................................................... 7

  ..................................................... 8

Opaker  w  proszku................................................. 10

warstwy  podstawowe.............................................11

  ................................. 12

.............................................. 14

  .................................................... 15

Obróbka  ................................................................ 17

Napalanie  glazury  ................................................. 18

............................. 19

Przygotowanie  podbudowy  na  

  ............................................... 20

Opaker  .................................................................. 21

warstw  ceramiki    ................................................... 23

stopni  ceramicznych  typu  „shoulder”  .................... 24

Strona  notatek  ...................................................... 26

  ................................. 28

  ... 33

............................. 34

Napalanie  kreatywne  ............................................ 36

Napalanie  dodatkowe  ........................................... 37

Naprawa  ............................................................... 38

LINIA  PODSTAWOWA  /  LINIA  DO  INDYWIDUALI-­

Tabela  napalania  .................................................. 40

.............................. 41

  .............................................. 42

LINIA  PODSTAWOWA  /  LINIA  DO  INDYWIDUALI-­



5

Ceramika  ceraMotion
®

-­

warstw  ceramiki  z  wykorzystaniem  ceraMotion®

Wskazanie  do  stosowania  

®

-­

  

13.9  -­  15.1  ·  10-­6  K-­1

®

-­
®  

P+PMe.

Ceramiki   ceraMotion
®

-­

  

  

  

oraz   na   podbudowy   wykonane   z   ceramiki    

ceraMotion®  PZr.

ceraMotion
®   

®

Ceramika  licówkowa  ceraMotion
®
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trzonowych
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przyszyjkowy  
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i  temperatury  pieca.

-­

  

-­

-­

-­

  

  

producenta.

®

®
  nie  wymaga  utleniania  

Uwaga:  
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LINIA  PODSTAWOWA

  

pierwszym  napalaniu

  

Uwaga:

masy.

  

  

Czas    

suszenia

Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura  wy-­ Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

  

temperaturze  

napalania  

500  /  932 8 75  /  167 500  /  932 950  /  1742 950  /  1742
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LINIA  PODSTAWOWA

Opaker  w  proszku

wash.  

Uwaga:   

  

Czas    

suszenia

Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura  wy-­ Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

  

temperaturze  

napalania  

500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 930  /  1706 930  /  1706

      Opaker

      Dentyna

      Masa  brzegu  siecznego
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LINIA  PODSTAWOWA

  

Uwaga:  

brzegu  siecznego    

pierwszym  napalaniem

Temp.  gotowo-­ Czas   Przyrost  

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  

napalania  

Czas  przetrzy-­

temperaturze  

napalania    

Powolne  

studzenie

Pierwsze  napalanie  

dentyny  1

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 2 –

Uwaga:

  

-­

yny   Masa  brzegu     Masa  brzegu     Masa  brzegu

   siecznego   siecznego   siecznego

C1,  C2,  C3,  D2,  D3,  D4   I  2   IO  2   IT  2

A4,  C4   I  3   IO  3   IT  3
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LINIA  PODSTAWOWA

Instrukcje  napalania

Technologia  wytwarzania  ceramiki  ceraMotion
®

  

  

  

  

  

Metoda  korekcji

dentyny     dentyny  i  masy  brzegu  siecznego  po                      

pierwszym  napalaniu  dentyny
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Metoda  korekcji

Uwaga:

  

dentyny  i  masy  brzegu  siecznego  po  

pierwszym  napalaniu  dentyny

Temp.  gotowo-­ Czas   Przyrost  

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  

napalania  

Czas  

przetrzymania  

temperaturze  

napalania    

Powolne  

studzenie

Pierwsze  napalanie  

dentyny  2

500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 1 –

glazury.

LINIA  PODSTAWOWA



19

LINIA  PODSTAWOWA

Napalanie  glazury

  

  

Temp.  gotowo-­ Czas  suszenia   Przyrost    

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania   Czas  

przetrzymania  

temperaturze  

napalania

Powolne  

studzenie

500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 20  s –

Napalanie  glazury     500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 1  min –

do  glazury
500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 1  min –
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

  

producenta  stopu.

®   

2O3

®  nie  wymaga  

  

Opaker

warstw  ceramiki    
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

Opaker

     

      Opaker

  

      Dentyna  bazowa

      Dentyna

      Masa  brzegu  siecznego
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

typu  „shoulder”

®

  

  

A B C D

A1

A2

A3

A3,5

A4

C1

C2

C3

C4

D2

D3

D4

Strona  notatek
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

     

ceramicznego

Temp.  gotowo-­ Czas  suszenia   Przyrost    

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania   Czas  

przetrzymania  

temperaturze  

napalania    

Powolne  

studzenie

1  +  2  napalanie  stopnia  

ceramicznego

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 900  /  1652 900  /  1652 1 –
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

     

Uwaga:   

  

dentyny.
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

  

  

  

  

brzegu  siecznego
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

  

powierzchni
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LINIA  DO  INDUWIDUALIZACJI

-­
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Napalanie  kreatywne  /  dodatkowe

  

  

Temp.  gotowo-­ Czas  suszenia   Przyrost    

temperatury  

Temperatura   Temperatura  

  

Temp.  napalania   Czas  

przetrzymania  

temperaturze  

napalania

Powolne  

studzenie

  

z
500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s

–  

–

  

bez  glazury
500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s

–  

–

Uwaga:

  

  

  

Uwaga:
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Naprawa

  

glazury

Uwaga:

  

  

  

dentyny  lub  masy  brzegu  siecznego.

Temp.     Czas  suszenia   Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura  

  

Temp.  napalania   Czas  przetrzy-­

temperaturze  

napalania

Powolne  

studzenie

500  /  932 8 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s –

Napalanie  dentyny  w  

trakcie  naprawy
500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s –

Napalanie  glazury  w  trak-­

cie  naprawy  bez  glazury  
500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s –

Napalanie  glazury  w  trak-­
500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1580 860  /  1580 20  s –

Naprawa
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®  Me

  

  

Temperatura    

chemiczna  

  

na  zginanie  

Opaker 12,7 600  /  1112 25 120

Dentyna 12,3 560  /  1040 35 95

Masa  brzegu    

siecznego

12,3 560  /  1040 35 95

12,3 560  /  1040 35 95

8,4 530  /  986 30 -­

12,3 510  /  950 40 90

Temp.  goto-­ Czas  suszenia   Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura  

  

Temp.  napalania   Czas  przetrzy-­

temperaturze  

napalania

Powolne  

studzenie

500  /  932 8 75  /  167 500  /  932 950  /  1742 950  /  1742
1  min  

–

Opaker  w  pudrze    1  +  2   500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 930  /  1706 930  /  1706
1  min  

–

1  +  2  napalanie  stopnia  

ceramicznego  

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 900  /  1652 900  /  1652 1  min
–

Napalanie  dentyny  1   500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 2  min –

Napalanie  dentyny  2   500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 1  min –

500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 20  s –

500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 20  s –

Napalanie  glazury   500  /  932 4 75  /  167 500  /  932 870  /  1598 870  /  1598 1  min –

500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 1  min –

500  /  932 6 75  /  167 500  /  932 860  /  1560 860  /  1560 20  s –

Instrukcje  napalania

Technologia  wytwarzania   ceramiki   ceraMotion
®
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Strona  notatek

PO A-­D

POM

Opaker   O A-­D

OM

SM

1,  2,  3,  4

Dentyna  bazowa   A-­D

Dentyna   D A-­D

DM  C

DM  F

Masa  brzegu  siecznego   I 1,  2,  3

IO 1,  2,  3

Masa  brzegu  siecznego  przezroczysta   IT 1,  2,  3

Masa  przezroczysta   T przezroczysta

IM

CC  PO

Opaker  Chroma  Concept   CC  O

Dentyna  Chroma  Concept   CC  D

Masa  brzegu  siecznego  Chroma  Concept   CC  I  

naprawa  860  °C  /  1580  °F

C przezroczysta

przezroczysta

Farbki   ST   
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