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Ceramika  cyrkonowa  ceraMotion
®

  

  

®

Wskazanie  do  stosowania  

  

®
  Zr  pod  warunkiem,  

  

licowanych   struktur   z   tlenku   cyrkonu    

wynosi  10.4  -­  10.6  ·  10-­6  K
-­1
.  

®   

  

litowe   oraz   odbudowy   wykonane   z    

ceraMotion®  PZr.

®   

-­

/  stopów  tytanu,  stopów  dentystycznych,  

ceraMotion®  P+PMe.  

ceraMotion
®

-­

®

Ceramika  licówkowa  ceraMotion
®

7 9 11 12 15 16 17

CTE  *

  

-­6  K-­1
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Rys.  1:    Model  podbudowy  korony  w  odcinku    

przednim

  

trzonowych

  

  



  

Uwaga:  

  

  

  

ustawieniach   momentu   obrotowego   (min-­1   

umiarkowany  nacisk.

  

2

Rys.  4:  Barwiona  podbudowa  z  ZrO2
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napalania  i  temperatury  pieca.

  

  

(REF  254-­000-­10).

  

  

  

(patrz  rys.  6).

-­

  

  



LINIA  PODSTAWOWA

L1 L2 L5 L6

A1 1/3 2/3

A2 2/3 1/3

A3 1

A3,5 3/4 1/4

A4 1/2 1/2

B1 1/3 2/3

B2 2/3 1/3

B3 3/4 1/4

B4 1

C1 1/3 2/3

C2 2/3 1/3

C3 3/4 1/4

C4 1

D2 2/3 1/3

D3 3/4 1/4

D4 1/3 2/3
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Uwaga:

   Rys.  8:    Bazowa  dentyna  /  dentyna  po  

2

   Czas  suszenia  

(min)

Przyrost    

temperatury  

-­

  

Temperatura   Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

-­

rze  napalania    

(min)

500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 810  /  1490 810  /  1490

Bazowa  dentyna/dentyna     500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 780  /  1436 780  /  1436



LINIA  PODSTAWOWA

Technika  warstwowania:  warstwy  podstawowe

      Dentyna

      Masa  brzegu  siecznego
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Uwaga:  



LINIA  PODSTAWOWA

  

pierwszym  napalaniem

   siecznego     siecznego   siecznego

A1,  A2,  B1   I  1   IO  1   IT  1

A3,  A3,5,  B2,  B3,  B4,  C1,  C2,  C3,  D2,  D3,  D4   I  2   IO  2   IT  2

A4,  C4   I  3   IO  3   IT  3
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Uwaga:

  

  

  

2

Czas  suszenia  

(min)

Przyrost  

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

-­

rze  napalania

(min)**

Napalanie  dentyny  1 500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382



LINIA  PODSTAWOWA

Metoda  korekcji

dentyny  
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Uwaga:

  

  

dentyny  i  masy  brzegu  siecznego    

po  pierwszym  napalaniu  dentyny

  

dentyny  i  masy  brzegu  siecznego    

po  pierwszym  napalaniu  dentyny

  

2

Czas  suszenia  

(min)

Przyrost  

temperatury  

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

  

temperaturze  

napalania

(min)**

Napalanie  dentyny    2 500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382



LINIA  PODSTAWOWA
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Czas  suszenia  

(min)

Przyrost    

temperatury  

-­ Temperatura   Temp.  napalania Czas  przetrzymania  

  

temperaturze  

napalania  

(min)

Napalanie  glazury   500  /  932 4 55  /  131 * * 750  /  1382 1

Napalanie  glazury    
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382 1

Napalanie  glazury

  

  



LINIA  PODSTAWOWA
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Strona  notatek



LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI

Rys.  1:    Bazowa  dentyna  /  dentyna  z  osadzonym   Rys.  2:  Bazowa  dentyna  /  dentyna  z  osadzonymi    
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LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI

  

      Dentyna  bazowa

      Dentyna

      Masa  brzegu  siecznego
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A B C D

A1

A2

A3

A3,5

A4

B1

B2

B3

B4

C1

C2

C3

C4

D2

D3

D4

typu  „shoulder”

®

-­

Czas  suszenia  

(min)

Przyrost    

temperatury  

-­ Temperatura   Temp.  napalania Czas  przetrzymania    

-­

rze  napalania  

(min)

1  +  2  napalanie  stopnia  

ceramicznego  

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 780  /  1436 780  /  1436



LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI

dentyny.
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przezroczystego  (Transpa)

  

Uwaga:   



LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI

  

  

Rys.  11:  Naprzemienne  warstwy  I  2  i  IO  2  
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brzegu  siecznego



LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI
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powierzchni



LINIA  DO  INDYWIDUALIZACJI
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Napalanie  kreatywne

  

  

  

  

  

  

-­

Uwaga:

  

Czas  suszenia  

(min)

Przyrost  

temperatury    

-­ Temperatura  wy-­ Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

-­

rze  napalania*

  
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932

730  /  1346  

730  /  1346

730  /  1346  

740  /  1364

1  min  

20  s

  

bez  glazury  
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932

730  /  1346  

730  /  1346

730  /  1346  

750  /  1382

1  min  

20  s
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Napalanie  dodatkowe

  

  

Uwaga:

  

  

-­

Czas  suszenia  

(min)

Przyrost  

temperatury    

-­ Temperatura  wy-­ Temp.  napalania   Czas  przetrzymania    

-­

rze  napalania*

  
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932

730  /  1346  

730  /  1346

730  /  1346  

740  /  1364

1  min  

20  s

  

bez  glazury  
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932

730  /  1346  

730  /  1346

730  /  1346  

750  /  1382

1  min  

20  s



Naprawa

Uwaga:   

  

  

   Czas    

suszenia    

(min)

Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania.   Czas  przetrzymania    

  

temperaturze  

napalania    

(min)

Napalanie  dentyny  w  

trakcie  naprawy
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 700  /  1292 700  /  1292 1

Napalanie  glazury  w  trak-­

cie  naprawy  bez  glazury
500  /  932 4 75  /  167 -­ -­ 700  /  1292 1

Napalanie  glazury  w  trak-­

cie  naprawy  z
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 690  /  1274 690  /  1274 1
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Strona  notatek



   Czas    

suszenia    

(min)

Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania.   Czas  przetrzymania    

  

temperaturze  

napalania    

(min)  **

500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 810  /  1490 810  /  1490

Bazowa  dentyna  /  dentyna
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 780  /  1436 780  /  1436

1  +  2  napalanie  stopnia  

ceramicznego  

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 780  /  1436 780  /  1436

Napalanie  dentyny  1   500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382

Napalanie  dentyny  2   500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382

500  /  932 4 55  /  131 500  /  932 715  /  1319 715  /  1319

Napalanie  glazury   500  /  932 4 55  /  131 *** *** 750  /  1382 1

Napalanie  glazury     500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 750  /  1382 750  /  1382 1

500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 730  /  1346 730  /  1346 1

  

2
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Temp.  goto-­

  

Czas    

suszenia    

(min)

Przyrost    

temperatury    

Temperatura   Temperatura   Temp.  napalania.   Czas  przetrzymania    

napalania    

(min)  

Dentyna  bazowa
500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 760  /  1400 760  /  1400

Napalanie  dentyny   500  /  932 6 55  /  131 500  /  932 760  /  1400 760  /  1400

Napalanie  glazury  **   500  /  932 4 55  /  131 760  /  1382 1



  
®  Zr

  

  

  

Temperatura    

chemiczna  

  

na  zginanie  

(Mpa)

9,2 565  /  1049 35 130

Dentyna   9,2 530  /  986 20 115

Masa  brzegu    

siecznego  

9,2 530  /  986 20 115

9,2 530  /  986 20 115

8,4 530  /  986 30 -­
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1-­6

SM

1,  2,  3,  4

Dentyna  bazowa   BD A-­D

BDM

Dentyna   D A-­D

DM  C

DM  F

Masa  brzegu  siecznego   I 1,  2,  3

IO 1,  2,  3

Masa  brzegu  siecznego  przezroczysta   IT 1,  2,  3

Masa  przezroczysta   T przezroczysta

IM

Dentyna  Chroma  Concept CC  D

Masa  brzegu  siecznego  Chroma  

Concept

CC  I  

C przezroczysta

przezroczysta

Farbki  Body   B  ST   A,  B,  C

Farbki     ST   
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