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Klasyfikacja CE 0483

Ceramika cyrkonowa ceraMotion® Zr klasy 1a (wg normy DIN EN ISO 6872:2008) stuzy do
licowania podbudowy cyrkonowej lub podbudowy wykonanej z zatwierdzonych materiatow
o tym samym wspodtczynniku rozszerzalnosci cieplnej, jak rowniez wszystkich rodzajow
podbudéw ceramicznych wykonanych z materiatéw ceraMotion® Zr (ceramika nattaczana).

Wskazanie do stosowania

Nakfadanie ceramiki na materiat podbudowy Ceramike mozna naktadaé na podbudowy
zmateriatu ceraMotion®Zr pod warunkiem,
ze wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
licowanych struktur z tlenku cyrkonu
wynosi 10.4 - 10.6 - 10° K.

Ceramike ceraMotion® Zr mozna tez
naktada¢ na podbudowy krzemowo-
litowe oraz odbudowy wykonane z
ceraMotion® PZr.

Ceramika licéwkowa ceraMotion”

Ceramike ceraMotion® Zr nie nalezy
stosowac¢ do licowania podbudowy cera-
micznej wykonanej z tlenku glinu, tytanu
/ stopoéw tytanu, stopéw dentystycznych,
ani podbudowy wykonanej z materiatéw
ceraMotion® P+PMe.

Ceramika tfoczona ceraMotion™

*CTE - 6 iK re Sci ci j materiatu p y : . 3 .
(10° K", 25 - 500 °C / 77-932 °F) ceraMotion® Zr nie mozna stosowaé¢ u

pacjentéw, u ktorych stwierdzono nietole-
rancje na dowolny sktadnik materiatu.
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Modelowanie podbudowy

Substruktura stanowi anatomicznie zredukowang forme zeba; podbudowa nie powinna
zawiera¢ zadnych brzegéw ani krawedzi. Grubo$¢ materiatu ceramicznego po napalaniu nie
moze przekracza¢ 2 mm.

Grubos¢ sciany podbudowy: nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta podbudowy.

model podbudowy
anatomicznej

grubos¢

ceramiki ”
maks. 2 mm

grubosé
ceramiki
maks. 2 mm

Rys. 1: Model podbudowy korony w odcinku Rys. 2: Model podbudowy korony zebéw
przednim trzonowych



Rys. 3: Biata podbudowa z ZrO,

Rys. 4: Barwiona podbudowa z ZrO,

Przygotowanie podbudowy

Obrobke wstepng i piaskowanie wykonaé¢ zgodnie z
instrukcjami producenta podbudowy.

Uwaga:

Obroébka wstepna i piaskowanie podbudowy o frezowanej
lub oszlifowanej powierzchni wigze sie z ryzykiem
powierzchniowej zmiany struktury Y-TZP, nalezy je wiec
ograniczy¢ do niezbednego minimum.

Nalezy korzysta¢ z zalecanych narzedzi o odpowiednich
ustawieniach momentu obrotowego (min') i stosowac
umiarkowany nacisk.

Skracanie tgcznikbw wymaga zachowania duzej
ostroznosci.

Nalezy unika¢ przegrzewania materiatu podbudowy.



Rys. 5: Prawidtowo napalona prébka
materiatu

Rys. 6: Nieprawidiowo napalona
prébka materiatu
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Napalanie prébne

Zalecamy przeprowadzenie prébnego napalania, gdyz
jest to jedyna metoda okreslania prawidtowej procedury
napalania i temperatury pieca.

Probke do testow nalezy przygotowaé, mieszajac
materiat przezroczysty T 2z piltynem modelujgcym
(REF 254-000-10).

Wykona¢ pierwsze napalanie dentyny (Dentin). Podczas
napalania prébke nalezy umiesci¢ na folii platynowej i na
kawatku specjalnej wetny, w przeciwnym razie probka
moze ulec zmetnieniu.

Temperatura pieca jest prawidlowa, jezeli napalana
probka testowa jest przezroczysta i zachowuje ostre
krawedzie (patrz rys. 5).

Jezeli koncowa temperatura w piecu jest zbyt wysoka,
napalana probka testowa bedzie zbyt ISnigca, a jej
krawedzie nie beda ostre. Jezeli koncowa temperatura
jest zbyt niska, napalana prébka bedzie mlecznobiata
(patrz rys. 6).

Woéwczas nalezy stopniowo podwyzszaé/obniza¢ tempe-

rature w piecu, kazdorazowo o 10 °C / 50 °F. Nastepnie
powtérzy¢ procedure probnego napalania probki testowe;.



Tabela mieszania materiatu podkiadowego

Zalecane proporcje mieszania

Odcien zeba L1 L2 L3 L4 L5 L6
A1 1/3 2/3
A2 2/3 1/3
A3 1
A3,5 3/4 1/4
A4 1/2 1/2
B1 1/3 2/3
B2 2/3 1/3
B3 3/4 1/4
B4 1
Cc1 1/3 2/3
Cc2 2/3 1/3
C3 3/4 1/4
Cc4 1
D2 2/3 1/3
D3 3/4 1/4
D4 1/3 2/3
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taczenie

Zastosowanie materiatlu podktadowego jest zalecane w przypadku biatej podbudowy z tlenku
cyrkonu (rys. 3). Warstwe bazowej dentyny lub dentyny mozna naktadac¢ na podbudowy barwione.

Rys. 7: Materiat podktadowy po napalaniu, Rys. 8: Bazowa dentyna / dentyna po
natozony na podbudowe z ZrO2 napalaniu,natozona na barwiong
podbudowe z ZrO,

Uwaga: Materiat podktadowy nalezy wymieszac¢ przy uzyciu ptynu BOL do proszku (Powder
BOL Liquid, REF 254-008-10) do uzyskania kremowej konsystencji. Do naktadania materiatu
podktadowego mozna tez stosowac technike napylania.

Napalanie taczace Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura wia- | Temperatura Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury czenia prozni | wylgczenia prozni (°C/°F) w idealnej temperatu-
(°C / °F/min) (°C/°F) (°C/°F) rze napalania
(min)
Materiat poktadowy 1+2 500 /932 4 557131 500/ 932 810/ 1490 810/ 1490 2 (z proznia)
Bazowa dentyna/dentyna 500 /932 6 55/131 500/ 932 780/ 1436 780/ 1436 2 (z préznia)




Technika warstwowania: warstwy podstawowe

taczenie

[ | Dentyna

B Masa brzegu siecznego

Rys. 9: Warstwy podstawowe
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Naktadanie warstw ceramiki

Wykonac peten anatomiczny ksztatt zeba z uzyciem dentyny, Scinajgc dentyne w czesci siecznej.
Nalezy zastosowa¢ standardowy ptyn do modelowania (Modelling Liquid, REF 254-000-10)!

Uwaga:
Z materialem ceramicznym mozna wymiesza¢ maks. 10% farbek Stains/Body Stains.

Rys. 10: Kompletny anatomiczny ksztait zeba Rys. 11: Przycinanie dentyny w czesci
siecznej
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Naktadanie warstw ceramiki

Rys. 12: Nakfadanie masy brzegu siecznego

Tabela naktadania masy brzegu siecznego:

Rys. 13: Warstwy materiatéw przed

pierwszym napalaniem

Odcien dentyny Masa brzegu | Masa brzegu | Masa brzegu
siecznego siecznego siecznego
standardowa opalizujgca | przezroczysta
A1, A2, B1 11 101 IT1
A3,A3,5, B2, B3, B4, C1, C2, C3, D2, D3, D4 12 102 IT2
A4, C4 13 103 IT3
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Uwaga:

Aby uwzgledni¢ kurczliwos¢ ceramiki podczas napalania, model powinien by¢ nieco wigkszy
od rzeczywistych anatomicznych wymiaréw zeba (rys. 12 + 13).

Formy poszczegdlnych zebéw w mostach nalezy przed pierwszym napalaniem odseparowac
miedzyzebowo az do podbudowy, aby skutecznie kontrolowaé¢ kurczenie materiatu pod
wptywem temperatury.

Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury | wiaczenia prozni | wytgczenia prozni (°C/°F) w idealnej temperatu-
(°C / °F/min)* (°C/°F) (°C /°F) rze napalania
(min)**
Napalanie dentyny 1 500 / 932 6 55/131 500 / 932 750 /1382 750 / 1382 2 (z préznia)

Jakos$¢ napalania mozna poprawi¢, stosujgc duze uzupetnienia i zmniejszajgc przyrost temperatury
** Czas przetrzymania w idealnej temperaturze napalania mozna wydtuzyé, stosujgc duze uzupetnienia i wyréwnujgc
tym samym niskg przewodnos¢ cieplng tlenku cyrkonu ZrO,

Przedstawione parametry stuzg wytacznie jako wskazéwka. Ustawienia poszczegdlnych piecéw
mogg sie znacznie rézni¢ ze wzgledu na odmienne wytyczne producenta i okres uzytkowania
urzadzen.

Tabela napalania odnosi sie do piecow, ktére podlegajg regularnej kalibracji z uzyciem srebra.

Powyzsze informacje nie stanowig gwarancji, cho¢ zostaty przygotowane zgodnie z naszag
najlepszg wiedzg.
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Metoda korekcji
Efekt po pierwszym napalaniu dentyny i natozeniu warstw korygujgcych.

:

/

Rys. 14: Efekt po pierwszym napalaniu
dentyny
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Rys. 15: Korekta ksztattu z zastosowaniem
dentyny i masy brzegu siecznego
po pierwszym napalaniu dentyny

Rys. 16: Korekta ksztattu z zastosowaniem
dentyny i masy brzegu siecznego
po pierwszym napalaniu dentyny

Uwaga:

Przygotowujgc mosty, dentyne nalezy naktada¢ w pierwszej kolejnosci w przestrzenie pomiedzy
zebami i w dolnej czesci przeset mostu.

Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura Temperatura Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury | wiaczenia prozni | wylgczenia prozni (°C/°F) w idealnej
(°C / °F/min)* (°C/°F) (°C /°F) temperaturze
napalania
(min)**
Napalanie dentyny 2 500 / 932 4 55/131 500 / 932 750/ 1382 750/ 1382 2 (z proznia)

*

Jakos$¢ napalania mozna poprawi¢, stosujgc duze uzupetnienia i obnizajgc przyrost temperatury
** Czas przetrzymania w idealnej temperaturze napalania mozna wydiuzyé¢, stosujgc duze uzupetnienia i wyréwnujac
tym samym niskg przewodnos¢ cieplng tlenku cyrkonu ZrO,
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LINIA PODSTAWOWA

Obroébka

Korekta ksztattu, obrobka korncowa powierzchni i napalanie glazury.

Ksztatt korygowac z uzyciem wskazanych frezéw, oszlifowujgc rownomiernie catg powierzchnie
formy. Doktadnie oczysci¢ przed napalaniem glazury.

Rys. 17: Wykonczenie powierzchni



Napalanie glazury
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Farbki Stains/Body Stains stuzg do nadawania powierzchni modelu indywidualnych odcieni
(rys. 18). W razie potrzeby glazure zmieszang z plynem do farbek (Stains Liquid,
REF 254-010-02) mozna naktada¢ na catg powierzchnie modelu.

Rys. 18: Naktadanie farbek/glazury

Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura wia-|  Temperatura Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury czenia prozni | wylgczenia prozni (°C/°F) w idealnej
(°C / °F/min) (°C /°F) (°C /°F) temperaturze
napalania
(min)
Napalanie glazury 500/ 932 4 55/131 - N 750/ 1382 1
Napalanie glazury
500 /932 6 55/131 500 / 932 750/ 1382 750/ 1382 1

2z ptynem do glazury

* Napalanie glazury mozna wykona¢ w prézni lub bez



Obrobka koncowa powierzchni

Efekt koncowy po napalaniu glazury.

Rys. 19: Efekt koncowy po napaleniu glazury Rys. 20: Efekt koncowy po napaleniu glazury
od strony wargowej od strony wargowej



Strona notatek

cerafh
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Indywidualne ksztaltowanie / taczenie

Rys. 1: Bazowa dentyna / dentyna z osadzonym Rys. 2: Bazowa dentyna / dentyna z osadzonymi
biatym pierscieniem efektami pomaranczowymi



Rys. 3: Materiat podktadowy po napalaniu
z osadzonym biatym pierscieniem

ceraf °

Rys. 4: Materiat podktadowy po napalaniu
z osadzonymi efektami pomaranczowymi
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Technika warstwowania: indywidualizacja warstw ceramiki

Wigzanie
Stopien ceramiczny
[ | Dentyna bazowa

[ | Dentyna

B Masa brzegu siecznego

Rys. 5: Indywidualizacja warstw ceramiki
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Tabela mieszania materialdbw do wykonywania stopni ceramicznych
typu ,,shoulder”

W skfad ceraMotion® Zr wchodzg cztery r6zne materiaty do wykonywania stopni ceramicznych,
podzielone na poszczegodlne grupy odcieni: A-B-C-D. Z materiatem biatym (white) mozna indy-
widualnie miesza¢ odcienie od A1 do D4, zgodnie z informacjami podanymi w tabeli mieszania.
Dodanie materiaty przezroczystego (transparent) zwieksza stopien przeziernosci stopnia. Nalezy
stosowac ptyn do wykonywania stopni ceramicznych (Shoulder Liquid, REF 254-004-02)!

Odcien zeba A B (o3 D biaty
A1 50 % 50 %
A2 65 % 35 %
A3 70 % 30 %

A3,5 100 %
A4 100 %
B1 35 % 65 %
B2 80 % 20 %
B3 90 % 10 %
B4 100 %
c1 50 % 50 %
c2 75 % 25 %
C3 85 % 15 %
Cc4 100 %
D2 60 % 40 %
D3 60 % 30 % 10 %
D4 100 %
Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura wia-|  Temperatura Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C / °F) (min) temperatury czenia prozni | wylaczenia prozni (°C / °F) w idealnej temperatu-
(°C / °F/min) (°C / °F) (°C /°F) rze napalania
(min)
1 + 2 napalanie stopnia 500 /932 6 55/131 500 /932 780 /1436 780/ 1436 2 (z proznia)
ceramicznego

23




Nakladanie warstw ceramiki
Naktadanie warstw ceramiki w kompletny anatomiczny ksztatt zeba wykonany przy uzyciu

dentyny.

Rys. 6: Kompletny anatomiczny ksztatt zeba Rys. 7: Przycinanie dentyny w czesci siecznej
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Rys. 8: Naktadanie rgbka materiatu Rys. 9: Naktadanie fluoryzujgcego modyfikatora
przezroczystego (Transpa) dentyny (Dentin Modifier Fluo)

Uwaga: Poszczegdlne warstwy przedstawiono wytacznie jako przyktad. Mozna je modyfikowaé w
zaleznosci od docelowego efektu.
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Naktadanie warstw ceramiki

Rys. 10: Osadzony biaty pierscien, efekt Rys. 11: Naprzemienne warstwy | 2i 10 2
pomaranczowy w obszarze
przyszyjkowym
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Rys. 12: Przycinanie, nakfadanie fluorescentnego Rys. 13: Uzupetnienie dentyny i opalizujgcej masy
modyfikatora dentyny w kolorze brzegu siecznego
pomaranczowym, delikatne rozprowadzenie
do krawedzi siecznej
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Naktadanie warstw ceramiki

Rys. 19: Efekt po pierwszym napalaniu dentyny Rys. 20: Efekt po pierwszym napalaniu dentyny
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Technika korekcji i obréobki koncowej powierzchni

Rys. 21: Naktadanie warstw dentyny, masy brzegu Rys. 22: Oszlifowanie i obrébka koncowa
siecznego i masy przezroczystej 1/1 powierzchni
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Obrobka koncowa powierzchni

Rys. 18: Indywidualizacja warstw ceramiki
farbkami/glazurg



Rys. 19: Efekt korncowy

Rys. 20: Efekt koncowy

cerafh

31



KOREK UPELNIENIA

Napalanie kreatywne

bardzo naturalny wyglad krawedzi i brzegow siecznych
mozliwos¢ indywidualnego dostosowania stopnia glazurowania poszczegdlnych uzupetnien
korekta i napalanie glazury w jednym

Rys. 21: Naktadanie materiatu Touch Up Rys. 22: Gotowe uzupetnienie

na dentyne / mase brzegu siecznego,

zmieszanej z ptynem do modelowania

(Modelling Liquid)
Uwaga: Uzupetnienia mozna korygowac zaréwno z glazura, jak i bez glazury. W przypadku
uzycia glazury nalezy w pierwszej kolejnosci pokry¢ catg powierzchnie glazurg, zabarwié
uzupetnienie, a nastepnie na warstwe glazury i barwnika natozy¢ materiat Touch-Up.

Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura wia- | Temperatura wy- | Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury czenia prozni taczenia prozni (°C/°F) w idealnej temperatu-
(°C / °F/min) (°C/°F) (°C/°F) rze napalania®
Glazurowanie i korekta 730/ 1346 730/ 1346 1 min
500 / 932 6 55/131 500 / 932
z glazurg 730/ 1346 740/ 1364 20s
Glazurowanie i korekta 730/ 1346 730/ 1346 1 min
500 / 932 6 55/131 500 / 932
bez glazury 730/ 1346 750/ 1382 20s

* Docelowy stopien glazurowania mozna uzyskac, stosujgc wyzszg temperature napalania i krétszy czas przetrzymy-
wania lub nizszg temperature napalania i dluzszy czas przetrzymywania.
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Napalanie dodatkowe

dodanie punktow kontaktowych zgryzu w pézniejszym etapie obrébki
uzupetnienie powierzchni kontaktowej

b

Rys. 23: Naktadanie masy Touch Up jako Rys. 24: Uzupetnienie powierzchni
uzupetnienie obszaru zgryzu kontaktowej

Uwaga: Uzupetnienia mozna korygowaé¢ zaréwno z glazurg, jak i bez glazury. W przypadku
uzycia glazury nalezy w pierwszej kolejnosci pokry¢ catg powierzchnie glazurg, zabarwié
uzupetnienie, a nastepnie na warstwe glazury i barwnika natozy¢ materiat Touch-Up.

Temp. gotowosci | Czas suszenia Przyrost Temperatura wia- | Temperatura wy- | Temp. napalania | Czas przetrzymania
(°C/°F) (min) temperatury czenia prozni | tgczenia prozni (°C /°F) w idealnej temperatu-
(°C / °F/min) (°C /°F) (°C /°F) rze napalania*
Glazurowanie i korekta 730/ 1346 730/ 1346 1 min
500 / 932 6 55/131 500 / 932
z glazura 730 /1346 740 /1364 20s
Glazurowanie i korekta 730/ 1346 730/ 1346 1 min
500 / 932 6 55/131 500 / 932
bez glazury 730/ 1346 750 /1382 20s

* Docelowy stopien glazurowania mozna uzyskac, stosujgc wyzszg temperature napalania i krotszy czas przetrzymy-
wania lub nizszg temperature napalania i dluzszy czas przetrzymywania.
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KOREK UPELNIENIA

Naprawa

[l naprawa zuzytego uzupetnienia

Uwaga: Uzupelnienia zuzyte wewnatrzustnie nalezy suszy¢ w rozgrzanym piecu. Oczysci¢
uzupetnienie, powierzchnie nalezy zmatowic¢ lub wypiaskowaé. Uzupetnienie umiesci¢ w
piecu rozgrzewanym od temperatury pokojowej do 400 °C / 752 °F, co 5 °C / 41 °F na 1 min.
Uzupetnienie wyjac po uptywie min. 4 godzin i pozostawi¢ do ostygniecia.

Nastepnie natozy¢ materiaty Touch Up: bazowg dentyne, dentyne i mase brzegu siecznego,
wymieszane z ptynem do modelowania.

Temp. gotowosci Czas Przyrost Temperatura Temperatura Temp. napalania. | Czas przetrzymania
(°C /°F) suszenia temperatury | wiaczenia prozni | wytgczenia prozni (°C/°F) w idealnej
(min) (°C / °F/min) (°C/°F) (°C/°F) temperaturze
napalania
(min)
Napalanie dentyny w
500 /932 6 55/131 500 /932 700/ 1292 700/ 1292 1
trakcie naprawy
Napalanie glazury w trak-
500 /932 4 757167 - - 700/ 1292 1
cie naprawy bez glazury
Napalanie glazury w trak-
500 /932 6 55/131 500 /932 690/ 1274 690/ 1274 1
cie naprawy z glazurg
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Strona notatek
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Tabela napalania — ceramika cyrkonowa

Touch Up

Temp. gotowosci Czas Przyrost Temperatura Temperatura Temp. napalania. | Czas przetrzymania
(°C /°F) suszenia temperatury | wiaczenia prozni | wylgczenia prozni (°C /°F) w idealnej
(min) (°C / °F/min) * (°C/°F) (°C /°F) temperaturze
napalania
(min) **

Napalanie taczace

500 /932 4 55/131 500 / 932 810/ 1490 810/ 1490 2 (z proznia)
Materiat podktadowy 1 + 2
Napalanie taczace

500 /932 6 55/131 500 / 932 780/ 1436 780 /1436 2 (z proznia)
Bazowa dentyna / dentyna
1 + 2 napalanie stopnia 500 /932 6 55/131 500 /932 780 /1436 780 /1436 2 (z préznia)
ceramicznego
Napalanie dentyny 1 500 /932 6 55/131 500 / 932 750 /1382 750 /1382 2 (z préznia)
Napalanie dentyny 2 500 /932 4 55/131 500 /932 750 /1382 750/ 1382 2 (z proznia)
Napalanie korekcyjne**** 500 / 932 4 55/131 500 / 932 71571319 715/1319 1 (z proznia)
Napalanie glazury 500 /932 4 55/131 - 750 /1382 1
Napalanie glazury 500 /932 6 55/131 500 / 932 750 /1382 750 /1382 1
z ptynem do glazury
Glazurowanie i korekta

500 /932 6 55/131 500 / 932 730/ 1346 730/ 1346 1

*Jakos$¢ napalania mozna poprawi¢, stosujgc duze uzupetnienia i obnizajgc przyrost temperatury
** Czas przetrzymania w idealnej temperaturze napalania mozna wydtuzy¢, stosujgc duze uzupetnienia i
wyréwnujgc tym samym niskg przewodno$¢ cieplng tlenku cyrkonu ZrO,

***  Napalanie glazury mozna wykona¢ w prézni lub bez

** Materiat korekcyjny nalezy wymiesza¢ w proporcji 1 : 1 z bazowg dentyng, dentyng lub masg brzegu siecznego.




Tabela napalania — ceramika dwukrzemowo-litowa

cerafh

Temp. goto- Czas Przyrost Temperatura Temperatura Temp. napalania. Czas przetrzymania
wosci suszenia temperatury | wigczenia prézni | wytaczenia prézni (°C/°F) w idealnej temperaturze
(°C/°F) (min) (°C 1 °F /min) (°C 1 °F) (°C 1 °F) napalania
(min)
Dentyna bazowa
500/932 6 55/131 500/932 76071400 760/1400 1 (z préznia)
Napalanie taczace
Napalanie dentyny 500/932 6 55/131 500/932 760/1400 760/1400 1 (z préznia)
Napalanie glazury ** 500/932 4 55/131 760/1382 1

*

**  Napalanie glazury mozna wykona¢ w prézni lub bez
Obrobke podbudowy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Jakos¢ napalania mozna poprawi¢, stosujgc duze uzupetnienia i zmniejszajgc przyrost temperatury
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Wiasciwosci fizykochemiczne (wg normy DIN EN ISO 6872)
ceramiki ceraMotion® Zr

Wspodtczynnik Temperatura Rozpuszczalnos¢ Wytrzymatosé
rozszerzalnosci transformacji/Tg chemiczna na zginanie
cieplnej/CTE (°C/°F) (pg/cm?) (Mpa)
(25-500 °C/77-932 °F)
Materiat podktadowy 9,2 565/ 1049 35 130
Dentyna 9,2 530 /986 20 115
Masa brzegu 9,2 530/ 986 20 115
siecznego
Modyfikator 9,2 530 /986 20 115
Glazura, farbki 8,4 530 /986 30 -




Przeglad produktow

cerafh °

Materiat podktadowy L 1-6

Modyfikator materiatu podktadowego LM masa dzigstowa, pomaranczowy

Stopien ceramiczny SM A, B, C, D, biaty, przezroczysty

Masa dzigstowa G 1,2,3,4

Dentyna bazowa BD A-D

Modyfikator bazowej dentyny BDM tososiowy, karmelowy, ochra, ko$¢ stoniowa, cytryna, wanilia, brgzowy

Dentyna D A-D

Modyfikator dentynowy chromatyczny DM C A, B, C, pomaranczowy

Modyfikator dentynowy fluoryzujgcy DM F kremowy, z6tty, pomaranczowy

Masa brzegu siecznego I 1,2,3

Masa brzegu siecznego opalizujgca 10 1,2,3

Masa brzegu siecznego przezroczysta IT 1,2,3

Masa przezroczysta T przezroczysta

Modyfikator masy brzegu siecznego M miodowy opalizujgcy, biaty opalizujacy, niebieski opalizujacy, szary, szary opalizujgcy

Materiat podktadowy Chroma Concept | CC L 1 (zeby wybielone), 2, 3, 4

Dentyna Chroma Concept CCD 1 (zeby wybielone), 2 (zeby wybielone), 3, 4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12

Masa brzegu siecznego Chroma CC | 1 (zeby wybielone)

Concept

Bazowa dentyna Touch Up TU BD jasna, srednia, ciemna

Dentyna Touch Up TUD jasna, s$rednia, ciemna

Masa brzegu siecznego Touch Up TUI $rednia, opalizujgca, przezroczysta

Masa korekcyjna C przezroczysta

Glazura GL przezroczysta

Farbki Body B ST A, B, C

Farbki ST 1 biaty, 2 wanilia, 3 z6tty, 4 pomaranczowy, 5 rézowy, 6 czerwony, 7 niebieski,
8 szary, 9 oliwkowo zielony, 10 oliwkowo zétty, 11 $redni brgzowy,
12 czerwonobrgzowy, 13 czarny

Ptyny ptyn do modelowania, ptyn do modelowania + ptyn BOL do proszku, ptyn do

stopnia ceramicznego, ptyn do farbek, marker kontrastu
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ceraf °

2 Szczegotowe informacje o naszych produktach i ustugach sa dostepne na stronie www.dentaurum.de

Data publikacji: 06/14

Zastrzegamy mozliwo$¢ wprowadzania zmian.

www.dentaurum.de

Zdjecia: Dentaurum GmbH & Co.KG | H&H Das Dentalstudio, Hubert Dieker / Waldemar Fritzler, Geeste | Christian Ferrari®, Francja

The exclusive distributor in Poland.

polkard

Polkard Sp. z o.0.

ul. Jaroszyka 3 | 10-687 Olsztyn | NIP: 739-020-05-25

tel. 89 541 83 83 | fax. 89 5418383 w.112
polkard@polkard.pl | www.polkard.pl | www.sklep.polkard.pl

D

DENTAURLIM

Turnstra®e 31 | 75228 Ispringen | Niemcy | Tel. +497231/803-0 | Fax +497231/803-295
www.dentaurum.de | info@dentaurum.de

989-933-90 Printed by Dentaurum Germany 06/14



